ТОМ 4 КОНКУРСНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ:

ЛОТ №2
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на право заключения  договора на поставку, монтаж и сдачу в эксплуатацию  учебно – производственного  комплекса для нужд
ГАОУ СПО Нефтекамский нефтяной колледж

Начальная (максимальная) цена договора (лота) –3 037 330,00 рублей
	№

п/п
	Наименование товара
	Ед.

Изм.
	Кол- во
	Технические характеристики, комплектность, требования к функциональным характеристикам
	Цена, 

руб.

	1
	Учебно-производственный комплекс в составе:
1. Учебный стенд-тренажер «Сварочные работы» (1 шт.)
2. Стол сварочный с устройством очистки от сварочного аэрозоля (1 шт.)
3. Сварочный полуавтомат (1 шт.)

4. Сварочный трансформатор                             (1 шт.)

5. Универсальный многофункциональный сварочный аппарат (1 шт.)

6. Сварочная кабина
(1 шт.)

7. Оборудование для газовой сварки и резки, в составе: кислородный баллон-40л. – 1 шт., пропановый баллон-50л – 1 шт. кислородный редуктор – 1 шт. резак универсальный для кислородной резки – 1 шт. пропановые шланги кислородные шланги пропановый редуктор- 1 шт.
8. Токарно-винторезный станок

(1 шт.)
9. Печь муфельная 

(1 шт.)

10. Сверлильно-фрезерный станок

(1 шт.)

11. Станок точильно-шлифовальный (1 шт.)

12. Набор электроинструмента для ручных слесарных работ (перфоратор –           1 шт., ударная дрель –  1 шт., шлифовальная машинка – 1 шт.)
13. Набор режущего инструмента для станочных работ                   (1 комплект)
14. Трубогиб 1/2-2 (2шт.)
15. Набор измерительного инструмента для станочных и слесарных работ (5шт.)
16. Комплект слесарный, в составе: 

верстаки слесарные с тисами, регулируемыми по высоте (10 шт.),
задвижки д. 50, 80 

(2 шт.), центратор для труб (1шт.), профелегиб (1 шт.)
17. Комплект вспомогательных устройств для геодезических приборов (штатив универсальный, винт становой, рейка телескопическая, рулетки стальные 
по 2 шт.)
18. Машина для резки труб (1 шт.)
19. Аппарат для сварки пластиковых труб (1шт.)
20. Подъёмник г/п 4т, четырехстоечный электрогидравлический, с траверсой под "сход-развал" (1шт.)
21. Стенд шиномонтажный с электромеханическим и пневноприводом (10-20) (1 шт.)
22. Стенд балансировочный с электроприводом                  (1 шт.)

23. Передвижной компрессор (1 шт.)
	Компл.
	1
	- Учебный стенд-тренажер «Сварочные работы»

Учебный стенд-тренажёр должен быть предназначен для тренировки и начального обучения электросварщиков приёмам ручной дуговой сварки трех видов:

•  сварки покрытым электродом (режим ММА); 

•  полуавтоматической сварки электродной проволокой в среде защитных газов (режим МИГ/МАГ); 

•  аргонодуговой сварки неплавящимся электродом  с контактным возбуждением дуги (режим ТИГ). 

Тренажер должен обеспечивать приобретение практических навыков:

•  по возбуждению и поддержанию определенной длины дугового промежутка; 

•  по поддержанию пространственного положения ручного инструмента по отношению к поверхности объекта сварки; 

•  по поддержанию теплового режима сварочной ванны. 

Тренажер должен позволять:

•  имитировать процесс сварки с помощью реальной малоамперной сварочной дуги; 

•  вводить исходные параметры имитируемого сварочного процесса (длина дугового промежутка, тепловложение, угол наклона электрода); 

•  регистрировать информацию о тренировочном сеансе по длине дугового промежутка, углу наклона электрода,  тепловложению; 

•  формировать сигналы акустической обратной связи при нарушении контролируемых параметров граничных значений; 

•  изменять сложность учебных задач по всем или отдельным параметрам; 

•  проводить статистическую обработку и оценивать результаты тренировочного сеанса; 

•  документально фиксировать результаты тренажа в виде табличной и графической информации на бумажном носителе. 

Технические характеристики тренажёра сварщика  должны быть не хуже:

Наименование параметра
Напряжение питания, В
220

Напряжение дуги (при длине дугового промежутка 1-5 мм), В
10 … 40

Сварочный ток, А
4,0±0,5

Напряжение холостого хода на выходе после команды «Начать сеанс», В, не более
80

Потребляемая мощность, кВА, не более
0,5

Активная мощность дуги, кВА, не более
0,2

Рабочий угол датчика угла наклона относительно горизонтальной плоскости, град.
±85

Сигналы акустической обратной связи при ошибках: 

•  по длине дугового промежутка, кГц 

•  по углу наклона, кГц 

•  по скорости, кГц 


1,5±0,1

3,5±0,1

2,5±0,1

Программируемые параметры

Длина дугового промежутка, мм
до 5,0

Скорость сварки, мм/сек
до 20,0

Время сеанса обучения, мин.
от 1 до 10

Масса, кг. не более
12

Габаритные размеры, мм
410х180х295

Компьютер в комплекте с монитором, клавиатурой, манипулятором «мышь»,сетевым фильтром, ОС Win7 Home Premium 64-bit Russian

Системный блок в составе:

Процессор

Частота шины CPU не менее
5000 МГц

Рассеиваемая мощность
не более 65 Вт 

Критическая температура не более
69 °C

Технология
не более 0.032 мкм

Частота работы процессора не менее
3.3 ГГц

Кэш L1 не менее
128 Кб

Кэш L2 не менее
512 КБ 

Кэш L3 не менее
3 Мб

Поддержка Hyper Threading - наличие

Поддержка 64 бит
- наличие

Количество ядер не менее
2

Умножение
не менее 33

Частота видеопроцессора не менее
850 МГц в стандартном режиме

Частота видеопроцессора не менее 1.1 ГГц в режиме Turbo Boost

Кол-во шейдерных процессоров не менее
6

Устройство охлаждения для процессора

Управление скоростью вращения   PWM (широтно-импульсная модуляция), От термодатчика

Рассеиваемая мощность не менее  95 Вт

Размеры вентилятора не более 88x88x45 мм

Вес не более 273 грамма.

Материнская плата

Чипсет мат. Платы
Intel H61 (или эквивалент)

Частота шины
не менее 5000 МГц

Поддержка Hyper Threading
- Наличие

Количество разъемов DDR3
не менее 2 

Поддержка Extreme Memory Profile (XMP) - наличие
Звук не менее
8-канальный HDA кодек

BIOS
не менее 32 Мбит

Сеть
не менее 1000 Мбит/сек.

Количество разъемов PCI не менее
1 

Количество разъемов PCI Express 2.0
не менее 2 слотов 1x, 

Количество разъемов PCI Express 2.0 не менее 1 слота 16x

Serial ATA-II
не менее 4 каналов с возможностью подключения не менее 4х внутренних устройств

Порты
на задней панели материнской платы: 

не менее 1 PS/2 клавиатура/мышь,

не менее 6 USB 2.0, 

не менее 1 RJ-45 LAN, 

не менее 1 VGA монитор, 

не менее 1DVI-D, 

не менее 3-ех аудио портов 

Формат платы
microATX (244 x 198 мм)

Память оперативная

Тип DDR3

Объем памяти не менее 2Гб

Потребляема мощность
Не более 1,5 Вт

Пропускная способность
не менее 10667 Мб/сек
 

Жесткий диск

Объем не менее 500Гб

Скорость вращения шпинделя не менее
7200 оборотов/мин.

Буфер HDD
не менее 16 Мб

Пропускная способность интерфейса
не менее 6 Гбит/сек

Потребление энергии в режиме IDLE не более 5.6 Вт

Потребление энергии в режиме Standby  не более 0.9 Вт

Потребление энергии в режиме Sleep не более 0.9 Вт

Привод DVD

Время доступа не более
DVD-ROM: 160 мс, CD-ROM: 140 мс

Буфер
не менее 1024 K 

Записываемые форматы не менее
DVD+R, DVD+RW, DVD-R, DVD-RW, CD-R, CD-RW, DVD+R9 Dual Layer, DVD-R Dual Layer, DVD-RAM 

Скорость чтения:


Не менее DVD-ROM: 16x CAV, 

Не менее CD-ROM: 48x CAV

Скорость записи:

Не менее DVD+R: 24x, 

Не менее DVD+RW: 8x,

Не менее DVD-R: 24x, 

Не менее DVD-RW: 6x, 

Не менее CD-R: 48x, 

Не менее CD-RW: 32x, 

Не менее DVD+R9 (dual layer): 12х, 

Не менее DVD-R DL (dual layer): 12х,

Не менее DVD-RAM: 12x

Поддерживаемые форматы
не менее DVD+R9 Dual Layer, DVD-ROM, DVD-R, DVD-RW, DVD-Video, CD-DA, DVD+R, DVD+RW, CD-Extra, CD Text, CD-I, CD-Bridge, Photo CD, Video-CD, Hybrid CD

Корпус системного блока

Блок питания: 
не менее 450W

Расположение БП: 
 горизонтальное

Тип материнской платы: 
 ATX

Отсеков 5,25 дюйма не менее
 4

Отсеков 3,5 дюйма внешних не менее 
 2

Отсеков 3,5 дюйма внутренних не менее 
 4

Наличие USB и Audio на передней панели: 


Габариты корпуса (В х Ш х Г)
 не более  415 x 185 x 425 мм.

Видеокарта

Техпроцесс
не более 40 нм

Поддержка API
DirectX 10.1, OpenGL 3.0

RAMDAC не менее
400 МГц – не менее 2 шт.

Частота GPU
не менее 585 МГц

Кол-во шейдерных процессоров не менее
16 

Видеопамять
не менее 1024 Мб

Разрядность шины видеопамяти не менее
64 бит

Частота видеопамяти не менее 1100
 МГц 

Кол-во пиксельных конвейеров
не менее 16, не менее 8 блоков выборки текстур

Поддержка HDCP
наличие

Порты не менее
DVI-I, HDMI, 15-пиновый коннектор D-Sub 

Монитор

Диагональ не менее
19 дюймов 

Профили коррекции изображения не менее 7

Глубина цвета матрицы не менее 
6 бит/цвет

Яркость матрицы не менее
250 кд/м2

Контрастность LCD-матрицы
не менее 1000:1 


Время отклика
не более 5 мс

Разрешение экрана не менее
1440 x 900

Угол обзора LCD-матрицы не менее
170° по горизонтали, не менее 160° по вертикали при CR>10

Интерфейс монитора
VGA (15-пиновый коннектор D-sub)

Блок питания монитора
Встроенный

Потребление энергии
не более 26 Вт; в режиме ожидания не более  0,3 Вт

Вес не более
3.9 кг

Клавиатура

Цифровой блок
Есть

Enter
Большой

Backspace
Узкий

Shift
Широкие

Интерфейс
USB

Мышь

Кол-во кнопок мыши не менее
3, включая колесико-кнопку

Разрешение
не менее 800 dpi

Интерфейс
USB 

Вес не более
120 г.

Сетевой фильтр

Кол-во розеток не менее 6

Длина кабеля не более 1,8 м

Максимальный ток нагрузки: 16 А

Максимальная рассеиваемая энергия: 107 Дж

Защита от короткого замыкания: есть

Защита от перегрузки по мощности: есть

Операционная система
Windows 7 Home Premium 64-bit Russian
- Стол сварочный с устройством очистки от сварочного аэрозоля
Стол сварщика с устройством очистки от сварочного аэрозоля должен быть предназначен

для удаления сварочных аэрозолей из зоны сварки при проведении сварочных работ на

столе.

Стол должен быть предназначен для продолжительной работы в закрытых помещениях при

следующих условиях:

– температура воздуха – от 10 до 45 °С;

– относительная влажность – 80% при 25 °С;

– окружающая среда и очищаемый воздух не должны быть взрывоопасными и содержать

агрессивные пары и газы.

Технические характеристики должны быть не хуже:

Максимальный расход воздуха 1200 м3/ч

Активная фильтрующая поверхность 12 м2

Потребляемая мощность 1,1 кВт

Напряжение питания 380 В / 50 Гц

Давление сжатого воздуха (рабочее) 5,0-5,5 атм

Потребление по сжатому воздуху

(максимальное) 200 л/мин (свободного воздуха)

Эффективность очистки

по сварочному аэрозолю не менее 96%

Габаритные размеры 1600  820  1330 мм

Масса не более 200 кг

Комплект поставки должен включать:

– Стол комплект полный не менее 1 шт.

– Вытяжное устройство не менее 1 шт.

– Фильтрующая кассета 

(класс очистки BiA.U.S.GC по международному стандарту 2H1/487) не менее 1 шт.

– Влагомаслоотделитель не менее 1 шт.

– Штора защитная не менее 1 шт.

– Лампа освещения люминесцентная не менее 1 шт.

– Паспорт, экз. не менее 1 шт.
- Сварочный полуавтомат

Сварочный полуавтомат должен быть предназначен для сварки MIG-MAG/сварки под флюсом/пайки со съемным устройством подачи проволоки и использоваться в промышленности для сварки стали, нержавеющей стали, высокопрочной стали и алюминия

Технические характеристики не хуже:

• Напряжение сети 230-400 В

• Диапазон регулирования тока 50-500 А

• Максимальный ток (40°С) 500 @ 25% А

• Ток на 60% (40°С) 280 А

• Напряжение холостого хода 55 В

• Поглощенная мощность 10-25 кВт

• Фактор мощности 0.9 cos φ

• Диаметр проволоки для сварки стали 0.6-2 мм

• Диаметр проволоки для сварки нержавеющей стали 0.8-2 мм

• Диаметр проволоки для сварки алюминия 0.8-1.2 мм

• Диаметр порошковой проволоки 1-2

• Диаметр проволоки для пайки 0.8-1.2 мм

• Количество положений регулирования 24

• Степень защиты IP22

• Размеры 945x565x830 мм

• Вес 128 кг.
- Сварочный трансформатор
Аппарат предназначен для ручной дуговой сварки штучными электродами (рутиловые и щелочные)
Технические характеристики не хуже:

Сварочный ток max
250 А

Сварочный ток min
45 А

Напряжение холостого хода
52-76 В

Диаметр электр/провол
1.6-5 мм

ПВ на максимальном токе
15 %

Max мощность
9 кВт

Напряжение
220/380 В

Количество постов
1 

Габариты
690х390х480 мм

Вес
37 кг
- Универсальный многофункциональный сварочный аппарат
Технические характеристики не хуже: 

Выходные характеристики

Вид сварочного тока  постоянный  импульсный 

Диапазон регулировки сварочного тока (Iw), А  40-160 

Максимальный ток при коротком замыкании, А 0 

Напряжение сварки (Uw), В  20-26 

Напряжение холостого хода (Uo), В 80 

Продолжительность включения при 35°С, (t = 10 мин.):   

при Iw =100А  100 % 

при Iw = 120А 100 % 

при Iw = 140А 80 % 

Время непрерывной нагрузки  продолжительное  

Коэффициент полезного действия, % 94,5 

Входные характеристики Тип электропитания  Переменный  

Частота, Гц  50/60 

Число фаз 1 

Номинальное напряжение однофазной сети, В 220/230/240 

Допустимое отклонение напряжения однофазной сети, В 187-264 

Максимальный активный потребляемый ток, А 17,3 

Потребляемая мощность при сварке max током, не более 5,8 КВт 

Температура окружающего воздуха от - 40°С до +55°С 

Сетевой предохранитель, кол-во/А 1/32 

Сечение проводки питающей сети, мм, не менее 2,5 

Тип защиты IP33 

Класс защиты II 

Тип охлаждения аппарата вентиляторный 

Сечение сварочных кабелей, мм 12 

Габаритные размеры Длина х ширина х высота, мм 410 х 220 х 180 

Масса источника сварочного тока (нетто), кг 6,7 

Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев 

Зависимость потребляемого тока из сети от сварочного тока

Сварочный ток (А) 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 160 

Ток, потребляемый из сети (А) 2,7 3,1 4,4 5,8 7,1 9,0 10,2 12,5 15,0 17,3
- Сварочная кабина
Назначение

Защитное ограждение (сварочная перегородка) должно быть предназначено для ограждения рабочих мест при проведении сварочных, шлифовальных, зачистных, слесарных, станочных и других видов работ и защиты окружающих от прямого и отражённого, опасного инфракрасного и ультрафиолетового излучения, возникающего во время сварки, резки и т.п.

Защитная сварочная перегородка должна быть устойчива к механическим воздействиям, а также к сварочным брызгам и искрам, что исключает опасность их возгорания. 

Защитное ограждение должно состоять из трех секций, соединенных между собой петлями и позволять использовать изделие в качестве одного щита ограждения или формировать сварочную кабину.
Технические требования:
Габаритные размеры (мм):

не более
2000х2000

Масса (кг)
не более 29
- Оборудование для газовой сварки и резки (кислородный баллон-40л, пропановый баллон-50л, кислородный редуктор , резак универсальный для кислородной резки, пропановые шланги, кислородные шланги, пропановый редуктор)
- Токарно-винторезный станок (1 шт.)

Требования:

Станок должен быть предназначен для выполнения разнообразных токарных работ в центрах, цанговых или кулачковых патронах, а также для нарезания метрических, модульных, дюймовых резьб.

 Технические характеристики не хуже:
Расстояние между центрами, мм.
500

Максимальный диаметр обработки над станиной, мм.
240

Максимальный диаметр обработки над суппортом, мм.
168

Диаметр обрабатываемого прутка, мм.
24

Конец шпинделя
4 (по ГОСТ 12593-93)

Конус шпинделя
Морзе 4

Центр в пиноли задней бабки
Морзе 3

Ход пиноли, мм.
85

Частота вращения шпинделя, мин -1
25 - 2500

Диапазон продольной подачи, мм./об.
0,001 - 1,8

Диапазон поперечной подачи, мм./об.
0,005 - 0,9

Высота резца, установленного в резцедержателе, мм.
16

Шаг нарезаемой метрической резьбы (число ступеней), мм.
0,2 - 48

Шаг нарезаемой модульной резьбы (число ступеней), модуль
0,2 - 12

Шаг нарезаемой дюймовой резьбы (число ступеней), нит./1`
24 - 0,5

Шероховатость образца изделия, Ra
0,63

Класс точности
В

Мощность привода главного движения, кВт
3

Номинальное напряжение питания, В
380

Габаритные размеры, мм.
не более 1790 х 810 х 1400

Масса, кг.
не более 1180
- Печь муфельная 
Требования:

Печь должна быть предназначена для периодического режима работы и использоваться для определения периодической системы элементов и нагрева, а так же для термообработки, закалки, отжига.

Напряжение, В не более 220v/50Hz

Объем рабочей камеры (л) не менее 7

Мощность, кВт не более 4

Температура
не менее 1000 гр. Цельсия

Размер муфеля не более 300x200x120
- Сверлильно-фрезерный станок
Требования:

Сверлильно-фрезерный станок должен быть предназначен для: фрезерных работ, сверления, рассверливания, зенкерования, нарезания резьбы машинными метчиками.

Обработка производится быстрорежущим и твердосплавным инструментом в деталях из различных конструкционных материалов. 

Технические характеристики должны быть не хуже:

Наибольший диаметр сверления в стали 45, мм
 31,75

Наибольший диаметр концевой фрезы, мм
 25

Наибольший диаметр торцовой фрезы, мм
 100

Диапазон нарезания резьбы в стали
М3...М27

Конус шпинделя по СТ СЭВ 148-75
Морзе 3

Наибольшие перемещения шпинделя, мм
X=500 / Y=250 / Z=300

Вылет шпинделя, мм
330

Расстояние от торца шпинделя до рабочей поверхности стола, мм
547

Размеры рабочей поверхности стола, мм
250 х 630

Число Т - образных пазов
 3

Дискретность лимба, мм
0,05

Перемещение стола за один оборот лимба, мм
5

Максимальный поворот сверлильной головки, град.
±35

Число оборотов шпинделя, об/мин
90 ... 1400

Подача шпинделя
ручная

Мощность электродвигателя, кВт
1,3

Напряжение питания, В 
380

Максимальная масса обрабатываемой детали, кг
100

Максимальная высота заготовки, мм
300

Габаритные размеры, мм
не более 1300х1060х1930

Масса СФ32 Б станка, кг не более 1100
- Станок точильно-шлифовальный

Требования:
Станок должен быть предназначен для заточки слесарного и металлорежущего инструмента, а также обдирки и зачистки мелких деталей.

Технические характеристики должны быть не хуже:
Размеры устанавливаемых шлифовальных кругов по ГОСТ 2424-83, мм
350×40×127

Частота вращения шпинделя, об/мин
не менее 1500

Мощность привода главного движения, кВт
не более 2,2

Мощность привода пылесоса, кВт
0,55

Суммарная мощность всех электродвигателей, кВт
2,75

Габаритные размеры станка (ДхШхВ), мм
не более 965×593×1235

Масса, кг
не более 170
- Набор электроинструмента для ручных слесарных работ (перфоратор, ударная дрель, шлифовальная машинка)
- Набор режущего инструмента для станочных работ
- Трубогиб 1/2-2 (2шт.)
Требования:

Трубогиб должен быть предназначен для гибки труб из низкоуглеродистых и нержавеющих сталей.
Технические характеристики трубогиба должны быть не хуже:


Максимальное давление:
 не менее 88 кН (8,8 тонн) 

Максимальная длина хода:
 250 мм 

Максимальное рабочее усилие:
 не менее 300 Н 

Диаметр трубы:
 O 21,3 - 60 мм (2") 

Толщина стенки трубы:
 2.75 ~ 5,0 мм 

Количество качков без нагрузки:
 не менее 30 

Количество качков под нагрузкой:
 не менее 60 

Габаритные размеры: 
не более 730 х 665 х 730 мм 

Масса:
 не более 52 кг.
- Набор измерительного инструмента для станочных и слесарных работ 
- Комплект слесарный, в составе: 
верстаки слесарные с тисами, регулируемыми по высоте
задвижки д. 50, 80 

центратор для труб, профелегиб
Требования:

Верстак предназначен для выполнения слесарных, монтажно-сборочных, электротехнических и графических работ в мастерских.

Должен иметь массивную столешницу из твердых пород древесины облицованную стальным листом и подстолье на сварных стойках, имеющих отверстия для дополнительного крепления к полу, щиток для электророзетки на 42 В (в комплекте с вилкой устанавливается по отдельному заказу) и крючок для подвешивания портфеля.

Должен комплектоваться слесарными тисками, защитным экраном, табуретом.

Основные характеристики должны быть не хуже: 

Высота подъема столешницы регулируется по росту от 700 до 900 мм.

Высота подъема сиденья табурета от 460 до 620 мм.

Габариты столешницы не более: 1000х500мм.

Масса нетто, не более 70 кг, брутто, не более 82 кг.
- Комплект вспомогательных устройств для геодезических приборов (штатив универсальный, винт становой, рейка телескопическая, рулетки стальные)
- Машина для резки труб 
Требования:
Машина должны быть предназначена для кислородной резки стальных труб в полевых условиях и условиях промышленных предприятий. 

Устройство и принцип работы

Машина должна состоять из следующих частей:

 — тележка;

 — натяжное устройство;

 — цепь;

 — блок резки;

 — пояс
Технические характеристики должны быть не хуже:
 Диапазон диаметров разрезаемых труб, мм 200-1420

 Комплект поясов для резки труб, мм ∅ 320-1420

 Толщина стенок труб, мм 5-75

 Количество резаков 1

 Несовпадение начала и конца резака, мм, не более 1

 Привод перемещения тележки ручной

 Отклонение контура реза от плоскости, мм

 При диаметре до 1 м 1

 При диаметре свыше 1 м 2

 Наибольший расход газов (на один резак), м3/ч

 кислорода 12

 ацетилена 0,4

 пропана 0,55

 Рабочее давление, МПа

 Кислорода 1,2

 Ацетилена 0,01-0,05

 Пропана 0,01-0,045

 Габаритные размеры не более 620х360х480

 Масса машины в комплекте, кг не более 34
- Аппарат для сварки пластиковых труб

Требования:

Аппарат должен быть предназначен для сварки пластиковых труб встык между собой, а также для различных комбинированных соединений. 

Технические характеристики должны быть не хуже:

Напряжение питания, В
220

Частота питающей сети, Гц
50

Потребляемая мощность, кВА
2
- Подъёмник г/п 4т, четырехстоечный электрогидравлический, с траверсой под "сход-развал" 
Требования:

Электрогидравлический четырехстоечный подъемник должен быть предназначен для ведения сход-развальных работ, оборудован электрогидравлической двухточечной траверсой грузоподъемностью 2т., встроенной в систему, сдвижными пластинами и местами для установки поворотных кругов, эффективной многоуровневой системой безопасности, удерживающей платформы подъемника в случае обрыва одного или обоих тросов, зависимой системой замков безопасности - одна рукоятка на все стойки. 

Технические характеристики должны быть не хуже: 

Грузоподъемность 4 т 

Высота подъема 1962 мм 

Ширина трапа 508 мм 

Расстояние меджу трапами 1000 мм 

Минимальная высота 127 мм 

Время подъема 50 сек 

Мощность(380В/50Гц/3ф) 2,2 кВт 

Длина подъемника 5337 мм 

Ширина подъемника 3126 мм 

Высота подъемника 2220 мм 

Траверса 2 т 

Вес нетто 1200 кг 

Вес брутто 1400 кг 

Упаковка 4700х550х750 мм, 1080х630х730 мм.

- Стенд шиномонтажный с электромеханическим и пневноприводом (10-20)
Требования:

Стенд должен быть предназначен для монтажа и демонтажа колес легковых автомобилей, мотоциклов и легких грузовиков с диаметром обода до 20"(510 мм) и шириной до 13" (330 мм).
Технические характеристики должны быть не хуже: 

Максимальная ширина колеса 355 мм 

Максимальный диаметр колеса 41"(1040 мм) 

Внешний зажим диска 10-17" 

Внутренний зажим диска 12-20"" 

Мощность 0,75кВт 

Давление воздуха 8 атм 

Усилие отжима 2500 кг 

Уровень шума 75 дБ 

Вес нетто 195 кг 

Вес брутто 210 кг 

Упаковка 960х760х880 мм
- Стенд балансировочный с электроприводом
Требования:
Автоматический ввод диаметра и дистанции. Защита от перенапряжения. Запуск электродвигателя - кнопкой или опусканием кожуха. Автоматическое торможение колеса. Автоматический ввод дистанции и диаметра. Настройка предела <0>.SPLIT - деление большого груза на 2 стандартных груза. Счетчик отбалансированных колес. Высокоточный шпиндельный узел, диаметр вала 40 мм. Защита от повышенного напряжения в сети (технология PowerGuard)

Технические характеристики должны быть не хуже: 

Масса колес до 65 кг 

Диаметр дисков до 24 дюймов 

Диаметр колеса в сборе до 800 мм 

Ширина дисков до 15 дюймов 

Привод электродвигатель 

Время измерения 12 сек 

Точность 1 г 

ALU-диски 5 типов 

Питание 220 В 

Габаритные размеры 860х840х1240 мм 

Масса 77 кг.

Передвижной компрессор 
Требования:

Компрессор должен быть предназначен для питания сжатым воздухом шиномонтажного, окрасочно-сушильного, автомоечного оборудования, различного пневмоинструмента и других механизмов, которым необходим сжатый воздух. 

Технические характеристики должны быть не хуже: 

Напряжение,В 380 

Объём ресивера,л 100 

Давление,атм 10 

Производительность,л/мин 280 

Мощность,кВт 2,2 

Масса,кг 81 

Габариты, длина/ширина/высота,мм 1150/490/850
	3 037 330,00


Условия поставки Товара: DDP (ИНКОТЕРМС 2000), Поставщик осуществляет: 

-отгрузку, перевозку, разгрузку и пуско-наладку Товара на объекте, расположенного по адресу: 452680, Республика Башкортостан, г. Нефтекамск, ул. Дорожная, 45
Срок поставки Товара: до 15 декабря 2012 г. момента подписания Договора 

1. Поставщик должен представить копии сертификатов соответствия по системе сертификации ГОСТ Р ГОССТАНДАРТА Российской Федерации (при поставке товара). Вся необходимая документация должна быть на русском языке и соответствовать требованиям нормативной документации

2. Требования к поставляемым товарам по надежности:

- все оборудование должно быть новым, не бывшим в употреблении, выпуск не ранее 2012 года.

- все поставляемое оборудование, подлежащее   обязательной сертификации, должно иметь сертификаты соответствия и паспорта.

3. Требования к поставляемым товарам по безопасности:

-комплект предназначен для эксплуатации малоквалифицированным персоналом (учащимися образова​тельных учреждений различного уровня образования). В связи с этим оборудование должно соответство​вать:

ГОСТ Р МЭК 335-1-94 «Безопасность бытовых и аналогичных электрических приборов. Общие требо​вания и методы испытаний»;

ГОСТ Р МЭК 60204-1-99 «Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов. Часть 1.Общие требования»

ГОСТ Р 50948-2001 «Средства отображения информации индивидуального пользования. Общие эргоно​мические требования и требования безопасности»;

ГОСТ 12.2.007.0-75 «Система стандартов безопасности труда. Изделия электротехнические. Общие тре​бования безопасности».

ГОСТ 28139-89 «Оборудование школьное. Общие требования безопасности»

4. Требование к документации на поставляемые товары: документация    на   поставляемые   товары   должна    отвечать   следующим   нормативам:

· ГОСТ 2.601 «ЕСКД. Эксплуатационные документы».

· ГОСТ 25565-88 «Приборы электронные измерительные. Документация, поставляемая с электронными измерительными приборами».

Каждый комплект оборудования должен сопровождаться документацией на русском языке.

5. Гарантия Поставщика/Производителя должна распространяться на все поставляемое оборудование, Поставщик должен обеспечить срок гарантийного периода не менее 1 (одного) года. Заказчик требует, чтобы Поставщик обеспечил контактные телефоны, по которым представитель Покупателя может информировать квалифицированный персонал Поставщика или его Представителя о дефектах оборудования. Заказчик требует, чтобы все запасные части, которые Поставщик устанавливает на оборудование в течение гарантийного периода, были произведены и сертифицированы Производителем  оборудования. 

Для предъявления требования на гарантийное обслуживание необходимо предоставить гарантий​ный талон и заполненное гарантийное письмо. Рекламации принимаются сервисными центрами по факсу, электронной почте, по почте или в оригинале от клиента. Рекламации могут быть поданы в предприятие, где было приобретено оборудование. Срок рассмотрения рекламации и принятия решения о гарантийном ремонте составляет от 3 до 5 рабочих дней. В течение этого срока получателю обеспечивается информаци​онная поддержка сервисного центра в виде технической консультации и, в случае необходимости, акт с указанием:

· признания случая гарантийным или не гарантийным;

· списка запасных частей, подлежащих замене;

· перечня работ по ремонту оборудования, либо решение о замене оборудования.

В случае признания случая гарантийным, сервисный центр обязан приступить к выполнению га​рантийных обязательств не позднее 3 рабочих дней с момента обращения клиента. Работы должны быть завершены не позднее, чем через 30 рабочих дней с момента обращения клиента.

Гарантийное обслуживание включает в себя, по необходимости: устранение возможных дефектов, ремонт и замену дефектных деталей, замену оборудования. Гарантийный ремонт оборудования производится на территории сервисного центра. Затраты на доставку оборудования в адрес сервисного центра несет Поставщик. Гарантийный ремонт может произво​диться на территории получателя. В этом случае расходы на проезд и проживание специалистов сервисной службы оплачивает Поставщик.

Сервисный центр оформляет всю документацию по ведению гарантийного обслуживания оборудо​вания, обеспечивает ее сохранность и предоставляет ее получателю в установленной форме.

6. Поставщик обязан за свой счет произвести поставку и пусконаладочные работы на оборудовании. При поставке оборудования Поставщик обязан провести обучение и инструктаж технического персонала Заказчика по эксплуатации оборудования. 

2. Продукция должна быть упакована в соответствии с требованиями завода-изготовителя в упаковку, пригодную для транспортировки и перевозки. 

